
Polyurethan- und Epoxidharze Silikone Platten und Blöcke Hilfsstoffe

ebaboard 0800

Neue Farbe für Ihre hochwertigen Modelle
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Gute Kantenstabilität

gutes Preis-Leistungsverhältnis

feines Gefüge

zum ebaboard-Datenblatt Lösung zur Form



Produkt ebaboard 0800
Farbe grau

Anwendungen

Gießereimodelle
Urmodelle
Designmodelle
Laminierwerkzeuge

Eigenschaften

sehr feines Gefüge
hohe Festigkeitswerte
gute Kantenstabilität
sehr geringe Staubbildung 

Lieferformen (mm)

1495 x 500 x 50 
1495 x 500 x 75 
1495 x 500 x 100
1495 x 500 x 150
1495 x 500 x 200

Physikalische Daten

Dichte bei 20 °C (g/cm³) 0,80 ± 0,02

Shore Härte D 65 ± 2

Biegefestigkeit (Mpa) 31 ± 2

E-Modul (Biege) (Mpa) 1300 ± 100

Druckfestigkeit (Mpa) 31 ± 2

Wärmeformbeständigkeit HDT [°C] 89 ± 2

Längenausdehnungskoeffizient 20 – 50°C
(10-6K-1)

ca. 69

ebalta Kunststoff GmbH
Erlbacher Straße 100
91541 Rothenburg ob der Tauber
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Tel.: +49 9861 7007-0
Fax: +49 9861 7007-77
info@ebalta.de
www.ebalta.de

Durch ihre gute Kantenstabilität, das feine Gefüge und ein sehr gutes 
Preis-Leistungsverhältnis eignet sich die Modellbauplatte ebaboard 0800
auch für Urmodelle, Designmodelle und Laminierwerkzeuge.

Insbesondere die optimierte, graue Farbgebung ermöglicht eine höhere 
Performance in der Designbeurteilung. Hinzu zeichnet sich die neue 
graue Platte ebaboard 0800 durch eine sehr geringe Staubbildung 
bei der Bearbeitung aus.

Fragen Sie ebaboard 0800 jetzt an! Wir freuen uns auf Sie!
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Lösung zur Form

ebaboard 0800 - die graue Platte von ebalta
Modell- und Formenbauer und Designer können sich auf ebaboard 0800
freuen. Die graue Platte von ebalta ist speziell auf die Anforderungen 
von Gießereimodellen für kleinere Stückzahlen zwischen 1000 bis 1500 
Abformungen entwickelt. 

Gießereimodelle aus ebaboard 0800

ebalta hat sich als Ziel gesetzt, den ökologischen 
Fußabdruck so niedrig wie möglich zu halten und 
den restlichen CO2- Ausstoß auszugleichen.
Dabei wird der Anteil von recycelten und von 
nachwachsenden Rohstoffen kontinuierlich erhöht 
und standardisiert. Gleichzeitig wird ein markt-
orientiertes Preisleistungsverhältnis angestrebt.


