ebablock®: der PU Block von
ebalta in individuellen MaRen

Fur grofRe Modelle, Formen und Werkzeuge

ebatta_

Lésung zur Form



ebablock® Typ ebablock® Beispiele im GieRereimodellbau

PU Block in einer Holz- Einfache Kernk&sten und Modell-
form gefertigt. einrichtungen in Formkastengrofle.
ebablock® 1400
An die Kontur des Kernk&sten und Modelle mit erhdh-
spdateren Modells an- ter Komplexitét der Geometrie.

gelehnter PU Block in
einer Form aus Holz und
Einlegern gefertigt.

ebablock® 920

PU Block GrofRe Gielereimodelle mit kom-
nach CAD-Daten in plexer Geometrie. Mehrfachmo-
Styropor oder delle.

PU-Schaum Negative
mit Verdréngern

gefertigt.
ebablock® 1600
Fertigung von ebablock® ebalta Service
* Projektplanung: Festlegung der Geometrie, « Einlesen von CAD-Daten.
Materialauswahl, Zeitplan. « Bereitstellung von Formen aus Holz, Styropor oder
« Formenbau: Holzform oder Negativform aus PU-Schaum.
Styropor oder PU-Schaum, ggf. mit Einlegern « PU-Blocke je nach Geometrie in 6-10 Arbeitstagen
oder Verdréngern. lieferbar.
- GieRen und Tempern. » Materialauswahl von Dichte 08 g/cm? bis 185 g/cm?.

« Entformen und Entgraten.
Beratungsanfragen richten Sie bitte an

ebablock@ebalta.com.
Vorteile von ebablock®

« Kein Verkleben von Modellbauplatten.

« Fugenlose Modelle, Formen und Werkzeuge.

+ Materialeinsparung und kurze Frészeiten.

« Weniger Ausschuss durch héhere Abformqualitét.

Nachhaltige Lésungen in Form bringen.
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